DYNAMIC AIR [BAGBUSTER

Moega receptora de ensacados/Filtro
Série 319

processo. O projeto de fluxo de descendente é
utilizado para puxar todo o p6 gerado na abertura
de sacos para longe do operador. O p6 é separado
pelo filtro e cai de volta na moega garantindo o
aproveitamento maximo de material.

O sistema se auto financia pela reducéo de custos
operacionais e aproveitamento total dos materiais.

Projeto simples e eficiente

Uma caracteristica importante do equipamento é a
porta de acesso frontal. Esta porta é providenciada
de forma a manter a integridade do produto
evitando a introducdo indesejavel de materiais
estranhos no processo. A porta de abertura
simples fica dobrada para frente durante a
operacao de descarga de sacos e pode ser
fechada quando o equipamento néo estiver sendo
usado.

Os filtros de cartucho séo acessiveis pela frente do
eguipamento tornando a troca de elementos rapida
e facil. Adicionalmente o exaustor e outros
componentes sdo de facil acesso para
manutencao.

Caracteristicas

= Unidade compacta

m Facil acesso aos filtros

m Temporizador "solid state"

m Construcdo para servi¢o pesado
= Grade removivel
|
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Sistema mais eficiente e limpo de
abertura de sacos

O BagBuster € um sistema compacto para abertura
manual de sacos de forma eficiente e limpa. O
equipamento inclui um sistema fechado de
exaustao, filtro de cartucho e moega de descarga e

Eficiéncia superior a 99%
Aproveitamento total do material
Porta de acesso

E mais

Aplicacéo Tipica O BagBuster pode manipula
COLETOR DE PO = Alumina m Carvao Fino
}:l = Agucar = Caulim
S ST sncos — i | H = cina = Cimento
SLoDE Slooe = Areia = Feldspato
ESTOCAGEM ESTOCAGEM u Arg”a u GIpSIta
MATERIAL MATERIAL . ) ,
" B = Barita m Leite em PO
= Bauxita = Oxido de Calcio
= Bentonita = Oxido de Ferro
= Borax ®  Quartzo
m  Carbonato de = Rezina de PVC
LINHA DE TRANSPORTE m  Carbonato de m Talco
Saodio = E mais



Como Funciona o BagBuster

Enquanto o operador rasga manualmente os
sacos, o sistema de exaustdo cria pressao

negativa que direciona o ar através da grade para
longe do operador. Este ar que pode conter poeira
em suspensao passa através de filtros de cartucho

removiveis para separar o p6 do ar. O filtro de

cartucho é periodicamente limpo por um sistema
de injecéo de ar comprimido em pulso reverso. O

ar limpo é entéo exaurido para a atmosfera e o

material coletado é recuperado e descarregado na

moega para dentro do processo.

Caracteristicas de construcéo

A construcao padrao € em aco carbono. O
BagBuster vem completo com um exaustor de 1 HP
e controles de tempo para limpeza automatica dos
filtros. O flange de saida é standard.

Opcionais

= Projeto a prova de explosdo

m  Manbmetro de pressao diferencial

= Pintura interior

— m Construgdo em ago inoxidavel
EXAUSTOR = Fluidizagdo da moega

= Flanges especiais de descarga

Lg | rirrooero m Extensbes das pernas

tl1111 DECARTUCHO = Compactadora de sacos
T
\ Hh m  Alimentador de tambores
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Yl eiahile o bttt = Descarga de Big Bag
m Maior capacidade de filtragem
= Exaustdo maior
™~ GRADE .
= Maior porta de acesso
MOEGA DE
PROCESSO
Dimensoes e Especificacbes Dados Técnicos
p g Exaustor 600 CFM at 84 dbA 1019 CMH a 84 dbA
) Area Filtrante 100 square feet 9.29 m2
oiaery Capacidade da Moega | 5 cubic feet .14 m3
MOTOR Peso 500 Ibs. 227 Kgs
EXAUSTOR \ Motor 1 hp T.E.F.C. .75 Kw T.E.F.C.
PORTA DE Fornecimento de Carga| 4 SCFM at 80 PSIG 6.8 SCMH a 551.6 kPa
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Voltagem de Operagao

110 volt 50 hertz,120 volt 60 hertz
220/440 volt 3 phase 60 hertz
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FLANGE SAIDA |
4 FUROS 9/16" |
i i | (14mm) DlA—’ ]
33 1/4" —» =1 5/8" 33 1/4" ——i [=—1 5/8" -
(845mm) (41mm) (845mm) (41mm)
6 1/2 36 1/2" <
(927mm) (927mm)
Especificagfes sujeitas a alteragdes sem aviso prévio.
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