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A partir de este momento,
disipemos algunos mitos

Todo el mundo dice que su sistema es el mejor para
todo tipo de aplicaciones.

Hechos: Dynamic Air es uno de los
lideres mundiales en sistemas de
transporte neumatico.

1. Cada sistema vendido por
Dynamic Air es un disefio a
la medida, con mas de 10.000
sistemas en el mundo.

2. Nuestros sistemas utilizan la
mejor tecnologia disponible para
lograr el desempefo 6ptimo con
las més altas eficiencias.

3. Nuestros sistemas aportan
lo ultimo en fiabilidad, con
capacidades tan reducidas como
de poco mds de 100 kilos hasta
superiores a 400 toneladas/hora y
distancias mayores de 1500 m.

4. Dynamic Air ha desarrollado 16
conceptos diferentes de transporte
neumatico, utilizando la presién
de aire o el vacio, para tratar una
extensa variedad de sélidos y
graneles con un gran abanico de
aplicaciones.

5. Nuestros suministros y servicios
son totales. (Un sistema puede
incluir: pesaje, tratamiento de
lotes, homogeneizacion, mezcla,
desterronado, almacenaje, equipos
de control y mucho mas). Y
ofrecemos un laboratorio de
tamano industrial con lo dltimo
en tecnologia y el més alto nivel
de experiencia y conocimientos
técnicos dentro de esta actividad.

Este folleto expone cémo nuestros
sistemas pueden mejorar su proceso

de transporte en eficacia, fiabilidad

y rentabilidad general. Pero tenga en
cuenta que la fabricacion de sistemas
de la més alta calidad no es mas

que una parte de nuestra historia de
éxitos. Dynamic Air ha construido su
reputacion escuchando a sus clientes,
diseflando sistemas a su medida que
respondan a las necesidades especificas
y Unicas de cada uno de ellos y
suministrando un servicio excepcional a
nivel mundial.



Somos especialistas a nivel
mundial en el transporte
neumatico en fase densa

Fabricamos nuestros equipos.

A nuestros sistemas se les reconoce
sin parangén por su fiabilidad

y desempefio. Y van més alla

del transporte neumatico, al
incluir una gama completa de
componentes para un completo
sistema de tratamiento del
producto: deslizadores de flujo
neumdtico, divergentes receptores,
rompesacos, pesaje por lotes,
divergentes multiposiciones,
mezcladores y homogeneizadores,
colectores de polvos, rompesacos
automadticos, desterronadores,
fluidificadores de fondo de silos,
homogeneizadores de silos,
tornillos sinfin, esclusas rotativas,
sopladores para polvos, depdsitos
y tolvas, y muchos mds pueden
estar disefiados en un sistema de
Dynamic Air.

Suministramos sistemas
completos.

Un sistema de alto desempefio

es mds que la mera maquinaria.
Dynamic Air es el lider mundial

en el transporte neumadtico en fase
densa, gracias a su personal y la
pericia con que pueden afrontar el
estudio y solucién de los problemas
que puedan haber en el tratamiento
de su producto.

Primero y ante todo somos oyentes.
Nunca nos desplazamos hasta la
fabrica de un cliente con planes
estandard preestablecidos bajo

el brazo o con soluciones de
compromiso sacadas de estanterfa;
muy al contrario, unimos nuestra
experiencia en el tratamiento

de materiales a granel con los
conocimientos Unicos que Ud. tiene
de su proceso, para asi concebir un
sistema ajustado a su aplicacion.

Sistemas completos para almacenamiento, transporte, pesaje,
procesamiento del producto por lotes y homogeneizacion, incluidas las
extructuras metdlicas.

Disponemos de un laboratorio
de pruebas totalmente
equipado.

Si su producto es nuevo y

requiere ser probado o si nuestro
conocimiento del mismo fuese
limitado, lo someteriamos a pruebas
en nuestro laboratorio, de un tamafo
de nivel industrial.

En nuestro laboratorio
determinamos: transportabilidad,
relaciones de producto/aire,
velocidad del producto, efectos
higroscépicos, tendencia a
aglomerarse, dimensionamiento de
filtros, degradacién del producto,
disgregacion, tiempos en el llenado
y el transporte, presion de transporte
adecuada, aire necesario, densidad
del producto en situacion aireada y
cualquier otro dato que pueda ser
util. Bien poco puede quedar en la
duda.

Laboratorio de pruebas de tamario
industrial.



Muiltiples tuberias de transporte montadas sin Sistema de pesaje de lotes y transporte que incluye silos y extructura
dificultades en espacios reducidos. metdlica.

Una instalacion completa para el transporte de negro de humo.



Nuestras alcance incluye entre
otros, el pesaje, procesamiento
del producto por lotes,
dosificacion, mezcla y secado

P/

Descargadores de big-bags y sacos de negro de humo en un sistema de
transporte miiltiple en fase densa segiin el Concepto de Linea Llena™

Sistema de transporte del negro de humo a
alta densidad en vacio

Concepto de Linea Llena™ en un
transporte neumdtico de maiz

Carga de un camion con la lanza movil
Mobile Truck Lance™

Depasitos de 600 litros provistos de

Sistema de transporte neumdtico en fase p
P f colector de polvos Modu-Kleen™ 669

densa
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Transporte neumdtico a silos por el
Concepto de Linea Llena™

Sistema de transporte HDV™ de alta
densidad en vacio Concepto Linea Llena™
en descarga de camiones

Deslizadores neumdticos de alta precision
Dyna-Slide™ transportan un producto
desde un depdsito de 6 m® hasta diversas
tolvas pesadoras.

Transportador en fase densa y descarga
Sfluidificada de silo Vibra-Jet™ para
detergentes

Sistemas de almacenamiento y dosificacion.



Cuando de lo que se trata es del
transporte neumatico de productos

solidos a granel, nuestros 16

conceptos estan a la vanguardia

Tras mds de 35 afios de experiencia
fabricando sistemas de transporte
neumdtico altamente eficaces en
ambas fases (densa o diluida) puede
Ud. estar seguro que la tecnologia
de Dynamic Air es lo mds actual

y lo mejor en la industria. Hemos
desarrollado muchas primicias,
como el Concepto Linea Llena™
en fase densa, el cual disminuye
significativamente la degradacion

o la abrasién, disminuye el
mantenimiento y da como resultado
un tremendo ahorro energético

con respecto a los sistemas
convencionales de transporte
neumaético.

Dynamic Air dispone de
16 conceptos diferentes de
transporte neumatico:

* Doce de transporte neumadtico a
presion.

e Cuatro de transporte neumatico
en vacio.

Cada sistema tiene sus
caracteristicas propias para la
presion, la velocidad de transporte,
eficacia y resultados. Dado que
cada producto reacciona de forma
diferente en condiciones similares,
es esencialmente importante cotejar

las caracteristicas del sistema con
el producto a transportar, con el fin
de conseguir los comportamientos
mads deseables de transporte y
lograr el mayor rendimiento para
Ud., nuestro cliente.

Nuestros 16 conceptos de
transporte neumadtico son capaces
de transportar a casi cualquier
velocidad deseada para un producto
dado, desde velocidades de 0,25
m/segundo con el sistema HDV
8000 de transporte neumaético

en fase densa, o superiores a 35
m/segundo con el sistema LDP
2000 de transporte neumético en

:
i
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fase diluida. Ademds, el rango de
capacidades va desde poco mds

de 100 kilos hasta mds de 400
toneladas de producto por hora 'y
sobre distancias que sobrepasan los
1500 m.

Adicionalmente, nuestros sistemas
se vuelven altamente eficaces al
agregar nuestro Ahorrador de Aire
DC-5™, de tecnologia patentada,
inigualable por su fiabilidad y
resultados. Asi, estos sistemas
pueden transportar incluso los
productos més dificiles, reduciendo
significativamente el consumo
energético, transportdndolos a
velocidades mucho mds bajas, con
mds altas densidades en linea y
reducidas cargas dindmicas.

Si el Ahorrador de Aire DC-5 se
utiliza en sistemas con presiones
inferiores a 1 barg, en muchas apli-
caciones podremos reducir la velo-
cidad de transporte bien por debajo
de la velocidad de saltacion del
producto en la linea. Dependiendo

del producto,
también po-
dremos reducir
la demanda

de energia y
mejorar drésti-
} camente los

V. comportamien-
tos y fiabilidad
del sistema.

El resultado:

Un manejo delicado de los
productos muy abrasivos que

no toleran degradacién. Para
numerosos productos fragiles, en
forma de cristales o granulados,
no hay un proceso mas gentil de
transporte. Los 16 conceptos de
transporte neumdtico de Dynamic
Air pueden ofrecer también un
trato mds suave a los componentes
del sistema. Con velocidades mas
bajas, el desgaste del sistema y
las averias que ocasionan quedan
minimizados.

Los sistemas de transporte
neumatico de Dynamic Air son:

* Eficaces para el ahorro de
energfa y mano de obra

* Mais fiables, gracias a la
tecnologia de los ahorradores de
aire DC-5

* Flexibles en el disefio,
adaptables a instalaciones con
espacios reducidos

¢ Faciles de instalar, con
interrupciones minimas en
plantas en marcha

e Limpios, ya que el producto
estd dentro del sistema de
transporte totalmente aislado del
entorno

* Amigables con el
medioambiente

* De pocos elementos méviles
e Menores costos de inversion

¢ Menor mantenimiento

De entre los productos tipicos transportados podemos citar:

Alimentos para bebés, alimina, arena de fundicién, arena de silice, arcilla
en granulos, azucar, azufre, barita, bauxita, bentonita, borax, café tostado
en grano, café verde, caliza, caolin, carbonato célcico, carbonato sédico,
cemento, cenizas, cereales, cianita, cloruro calcico, copos de acero, cuarzo,
cuentas de vidrio, detergente, didxido de titanio, feldespato, fertilizantes,
fluorita, frutos secos, harina, leche en polvo, litargirio, magnesio, negro de
humo, 6xido de aluminio, 6xido férrico, resina de PVC, sal, sulfato sddico,
talco, vidrio molido, vidrio en granulos, yeso y muchos otros.




El Ahorrador de Aire DC-5™, de
diseno exclusivo de Dynamic Air,
es la llave de control del transporte
de su producto a lo largo de toda

la linea.

Uno de los secretos de €xito y alta
eficacia de un sistema de transporte
neumatico, ya sea de alta presion
en fase densa o de baja presion en
fase diluida, se basa en conseguir
un 6ptimo equilibrio de la presién.
Muchos sistemas funcionan en
unas condiciones de presion que
hay que calificar de inestables

o desequilibradas, pues pueden
estar empleando demasiado aire
comprimido o escasamente, ambos
no validos.

Cuando un sistema utiliza
demasiado aire comprimido, la
velocidad podria ser demasiado
alta con el posible deterioro

del producto o el desgaste
excesivo del sistema. Ademas,
emplearia un exceso de energia
y el mantenimiento seria mayor,
mientras que la fiabilidad se veria
reducida. Cuando es escaso el
aire comprimido, la velocidad
de transporte podria volverse
demasiado lenta, con posible
atascamiento del producto en la
linea.

Es también importante entender
que cada sistema tiene que batallar
constantemente con las fricciones,
las cuales no estan repartidas
uniformemente en toda la linea

de transporte. Los codos, por
ejemplo, tienen una fricciéon mucho
mayor en el transporte neumatico,
pudiendo facilmente representar
mds del 50% de la resistencia total.
Las partes rectas presentan, en
efecto, un nivel de friccién muy
inferior al de los codos.

Otras fuentes de friccion que
también deban ser consideradas
son las uniones de los tubos,

las valvulas divergentes, los
cambios de nivel, etc. El tamafio
de las particulas, su densidad y la
cohesion del producto transportado
constituyen otras a afadir al
coeficiente de friccion, entre los
impedimentos para un proceso
adecuado.

En consecuencia, la resistencia

que se constata por friccion variard
considerablemente de un sistema
aotro y a todo lo largo de un
sistema dado, dependiendo de los
componentes utilizados, la longitud
de la linea de transporte y la
velocidad. Estas fuerzas de friccion
variables y desequilibradoras,

si no estan compensadas
convenientemente, pueden causar
unas condiciones de presion y
velocidad inestables e indeseables,
resultando un sistema de transporte
ineficaz con resultado global
deficiente.



A fin de crear el balance 6ptimo de
presion en un sistema de transporte
neumadtico, y para contrarrestar

las variantes fuerzas de friccion,

el aire comprimido debera estar
distribuido convenientemente y

a tiempo para asegurar la fluidez
uniforme del producto en la linea
de transporte.

El balance de presion debe ser
también preciso e instantaneo.

Si reaccionara demasiado lento

o sobrecompensada, el flujo del
producto a través de la linea se
verfa alterado y el rendimiento del
sistema comprometido.

Para contrarrestar efectivamente
todos los factores de friccién
normalmente inherentes en un
sistema de transporte neumatico,
Dynamic Air ha desarrollado la
tecnologia del Ahorrador de Aire
DC-5, que controla y compensa
con exactitud la presién del sistema
de transporte neumatico.

La tecnologia del Ahorrador

de Aire DC-5 consigue la
compensacion apropiada

de presion, porque detecta
automadticamente las

condiciones del sistema

de transporte y reacciona
instantdnea y con precision, sin
sobrecompensaciones. Asi, el
producto es transportado a lo largo
de la linea de manera suavemente
controlada, a la velocidad de
transporte deseada, optimizandose
el proceso de transporte para mayor
fiabilidad y rendimiento.

La tecnologia del Ahorrador de
Aire DC-5 es adaptable a casi
todos los sistemas de transporte
neumatico de Dynamic Air, ya sean
estos a presion o en vacio. Es uno
de los productos mas exclusivos

de entre todos los desarrollados

primicia en su campo, que hace
de Dynamic Air un innovador
en el terreno de los sistemas de
transporte neumatico de alto
rendimiento.

Ventajas de la tecnologia del Ahorrador de Aire DC-5
* Bajo consumo de energia

* Mejora de la fiabilidad del sistema

* Adecuacion para el transporte de productos muy fragiles

e Aptitud para transportar productos muy abrasivos

* Facultad para transportar productos dificiles o cohesivos

* Capacidad para transportar productos pesados

» Facilidad para arrancar y parar el proceso de transporte con la
tuberia llena

* Reducidas “cargas dindmicas” en los codos por el control de la
velocidad de transporte

e Menor tratamiento de polvos

* Infima degradacion del producto

por Dynamic Air y representa una



16 Conceptos en transporte neumatico

HDP 1000 Concepto Fuerza Bruta™

Sistema a presion en fase densa

El HDP 1000 Concepto Fuerza
Bruta es un sistema por lotes, de
alta presion, en fase densa y de baja
a media velocidad. Es utilizado
generalmente para transportar
productos de densidad media a alta,
sensibles al calor, semiabrasivos o
abrasivos, para distancias cortas. Los
ejemplos incluyen: arena de silice,
plastico peletizado, sal, cuarzo,
cereales en grano, maiz, avena y
cebada.

Las velocidades usuales son del
orden de unos 5 m/s y la presién
de transporte llega a 4 barg. Una
cdmara de presion (transportador)
introduce el producto en la linea
y un compresor de alta presion
suministra el aire a 7 barg.

Colector

Control de polvos

de nivel

Silo de
almacenamiento

Tolva de

roceso
p \

Vélvula
neumatica
de admision

Vélvula
de alivio

Transportador Tuberia de

transporte

%)

Aire comprimido Compresor

HDP 2000 Concepto Fluidificante™

Sistema a presion en fase densa

EI HDP 2000 Concepto Fluidificante
es un sistema por lotes, de presion
media a alta, en fase densa y de

baja a media velocidad. Es utilizado
generalmente para transportar
productos de densidad media a alta,
sensibles al calor, semiabrasivos

o0 abrasivos, de granulometria
inferior a 400 micras. Los ejemplos
incluyen: bentonita, cemento, fécula,
polvo de silice, arcilla en granulos,
caolin y alimina.

Colector
de polvos

Divergente
receptora

Silo de
almacenamiento

—

Detector

. Tolva de
de nivel

proceso

Vélvula

Las velocidades de transporte tipicas neumatica
estdn comprendidas entre 5 m/s y 25 \de admision
m/s y la presion de transporte llega Tuberia

hasta 4 barg. Una cdmara de presién
(transportador) del tipo fluidificante,
introduce el producto en la linea

y un compresor de alta presion
suministra el aire a 7 barg.
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Vélvula

lia de transporte
de alivio

Transportador

Suministro del
aire fluidificante

A

Aire comprimido Compresor



HDP 3000 Concepto Convencional™

Sistema a presion en fase densa

El HDP 3000 Concepto Convencional es un sistema
por lotes, de presién media a alta, en fase densa y de
baja a media velocidad. Es utilizado generalmente
para transportar productos de densidad media

a alta, sensibles al calor, semiabrasivos a muy
abrasivos, cohesivos y/o muy fragiles, de cualquier
granulometria. Los ejemplos incluyen: arena de silice,
mezcla para fabricar el vidrio, azdcar cristalizado,
azucar en polvo, pléstico peletizado, bentonita,
cemento, fécula, polvo de silice, arcilla en granulos,
caolin, 6xido dezinc y alimina.

Las velocidades de transporte tipicas estan
comprendidas entre 0,5 m/s y 5 m/s y la presion de
transporte puede llegar a 7 barg.

Este concepto utiliza un transportador del tipo no
fluidificante, que introduce el producto en la linea a
la maxima densidad posible mds la asistencia de los
Ahorradores de Aire DC-5, con el fin de minimizar
y optimizar el consumo de aire que suministra un
compresor de 7 barg.

Ahorradores
de Aire DC-5

Colector
de polvos

Divergente
receptora

Silo de
almacenamiento|

—_— ——

Detector

de nivel Tolva de

Valvula

HDP 4000 Concepto de Linea Llena™

Sistema a presion en fase densa

El HDP 4000 Concepto de Linea Llena es un sistema
por lotes, de presién media a alta, en fase densa y de
baja a media velocidad. Es utilizado generalmente
para transportar productos de densidad media a alta,
sensibles al calor, semiabrasivos a muy abrasivos,
cohesivos o muy fragiles, de cualquier granulometria
y sobre largas distancias. Los ejemplos incluyen:
arena de silice, mezcla para fabricar el vidrio, azdcar
cristalizado, aztcar en polvo, cereales de desayuno,
café en grano, pldstico peletizado, bentonita, cemento,
almidon, polvo de silice, arcilla en granulos, caolin,
6xido de zinc y alimina.

Las velocidades de transporte tipicas estdn
comprendidas entre 0,5 m/s y 5 m/s y la presion de
transporte puede llegar a 7 barg.

Este concepto utiliza el transportador del tipo no
fluidificante, que introduce el producto en la linea

de transporte a la maxima densidad posible més la
asistencia de los Ahorradores de Aire DC-5, con el
fin de minimizar y optimizar el consumo de aire que
suministra un compresor de 7 barg. Este concepto no
necesita divergentes receptoras y en su lugar utiliza
véalvulas receptoras que facilitan el mantenimiento al
estar situadas sobre las tolvas de proceso.

proceso
neumatica
de admisién
Valvula Tuberia de
de alivio transporte
Transportador
} | t ®
Regulador de los Aire Compresor
Ahorradores comprimido
de Aire DC-5
Ahorradores
de Aire DC-5

Colector
[ de polvos

Valvula
receptora

, ——
Valvula

neumatica
de admision

Tolva de proceso

Detector de nivel

Vélvula

de alivio
Transportador Tuberia
de transporte

‘ Zaa\s
=t t

Regulador de los Aire Compresor
Ahorradores comprimido
de Aire DC-5
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16 Conceptos en transporte neumatico

HDP 5000 Concepto Continuo de Linea Llena™
Sistema continuo a presion en fase densa

El HDP 5000 Concepto Continuo de Linea Llena
es un sistema continuo, de presién media a alta,
en fase densa y de muy baja a media velocidad.
Es utilizado generalmente para transportar
productos de densidad media a alta, sensibles al
calor, semiabrasivos a muy abrasivos, cohesivos
o muy fragiles, de cualquier granulometria y
sobre largas distancias. Los ejemplos incluyen:
detergente terminado, arena de silice, mezcla
para fabricar el vidrio, azdcar cristalizado, azdicar
en polvo, cereales para desayuno, café en grano,
plastico peletizado, bentonita, cemento, almidén,
silice en polvo, arcilla en granulos, caolin, 6xido
de zinc, negro de humo peletizado y aldmina.

Las velocidades de transporte tipicas estan
comprendidas entre 0,5 m/s y 5 m/s y la presién
de transporte puede llegar a 7 barg.

Este concepto utiliza dos transportadores del
tipo no fluidificante y trabajan alternativamente
para introducir el producto en la linea a la
mdaxima densidad posible, m4s la asistencia de
los Ahorradores de Aire DC-5, con el fin de
minimizar y optimizar el consumo de aire que
suministra un compresor de 7 barg.

MDP 2000 Concepto Presion™

Ahorradores

Colector
de polvos

Silo de
almacenamiento

Detector
de nivel

Valvula
neumatica

Tolva de

de entrada proceso
Vélvula
de alivio Tuberia de
Transportador transporte

Sistema continuo a presion en fase densa

El MDP 2000 Concepto Presion es un sistema

de transporte continuo, de presién baja, en

fase densa y velocidad media. Es utilizado

para transportar productos de baja densidad,
sensibles al calor y no abrasivos, sobre cortas
distancias, donde haya aire a alta presion de

facil disponibilidad. Los ejemplos incluyen:
pléstico peletizado, detergente en polvo, trigo,
avena, maiz, cebada, caliza, café en grano, azicar
cristalizado, arcilla en granulos y 4cido bérico.

Las velocidades de transporte tipicas estdn
comprendidas entre 10 m/s y 15 m/s y la presion
de transporte puede llegar a 1 barg.

Este concepto utiliza un alimentador de alta
densidad para regular el caudal de producto
introducido en la tuberia de transporte. El aire es
suministrado por un compresor de 7 barg.
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Valvula ]
neumaética Regulador de los Aire
de salida Ahorradores comprimido
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Colector
de polvos
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Tolva de
proceso

Tuberia de
transporte

Alimentador
de alta
densidad
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Compresor

Aire comprimido
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MDP 4000 Concepto Presion™

Sistema continuo a presion en fase densa

El MDP 4000 Concepto Presién es un
sistema de transporte continuo de presién

baja, en fase densa y velocidad baja a media.

Es utilizado para transportar productos de
baja a media densidad, sensibles al calor, no
abrasivos o friables, sobre cortas distancias,
donde haya aire a alta presion de facil
disponibilidad. Los ejemplos incluyen:
plastico peletizado, detergente en polvo,
caliza, café en grano, azucar cristalizado,
arcilla en granulos, dcido bdrico, cereales de
desayuno y carboén peletizado.

Las velocidades de transporte tipicas estan
comprendidas entre 5 m/sy 10 m/s y la
presion de transporte puede llegar a 1 barg.

Este concepto utiliza un alimentador de alta
densidad para regular el caudal del producto
introducido en la linea de transporte mas

la asistencia de los Ahorradores de Aire
DC-5, con el fin de minimizar y optimizar
el consumo de aire de alta presién que
suministra un compresor de 7 barg.

Ahorradores
de Aire DC-5

Colector
de polvos

Detector
de nivel

Silo de
almacenamiento

Tolva de
proceso

Tuberia de
transporte
Alimentador
de alta

densidad

2%

LDP 2000 Concepto Presion™
Sistema continuo a presion en fase diluida

El LDP 2000 Concepto Presion es un
sistema de transporte continuo de presion
baja, en fase diluida y velocidad elevada. Es
utilizado para transportar productos de baja
a media densidad y no abrasivos, a los que
no perjudique su degradacién. Los ejemplos
incluyen: harina, azicar, sal, cereales, malta
y pléstico peletizado.

Las velocidades de transporte tipicas
sobrepasan los 20 m/s y la presion de
transporte puede llegar a 1 barg.

Este concepto utiliza una esclusa rotativa
para regular el caudal de producto
introducido en la linea de transporte. Para
el suministro de aire utiliza una soplante de
baja presion.

Regulador de los Aire comprimido Compresor
Ahorradores
de Aire DC-5
Colector
de polvos

Tuberia de

transporte \

Detector
de nivel

Silo de
almacenamiento

Tolva de
proceso

Esclusa
rotativa

Soplante de
baja presion
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16 Conceptos en transporte neumatico

LDP 4000 Concepto Presion™
Sistem continuo a presion en fase diluida

El LDP 4000 Concepto Presion es un
sistema de transporte continuo de presion
baja, en fase diluida y velocidad media. Es
utilizado para transportar productos de baja
a alta densidad, no abrasivos y que preocupe
algo su degradacién. Los ejemplos incluyen:
oxido de hierro, café en grano, legumbres
secas, harina, productos quimicos en polvo,
cereal, malta, pldsticos peletizados, azicar
y sal.

Las velocidades de transporte tipicas son de
unos 10 m/s y la presion de transporte puede
llegar a 1 barg.

Este concepto utiliza una esclusa rotativa
para regular el caudal de producto
introducido en la linea de transporte. Se
utiliza la tecnologia de los Ahorradores
de Aire DC-5 con el fin de minimizar y
optimizar el suministro de aire de una
soplante de baja presion.

Ahorradores
de Aire DC-5

Colector
de polvos

Detector
de nivel

Silo de
almacenamiento

-

Tolva de
proceso

Esclusa
rotativa Tuberia de

transporte

Soplante
de presion

Regulacion de los
Ahorradores
de Aire DC-5

LDP 6000 Concepto Presion™
Sistema por lotes a presion en fase diluida

EI LDP 6000 Concepto Presién es un
sistema de transporte por lotes, de presion
baja, en fase diluida y velocidad media. Es
utilizado para transportar productos de baja
a alta densidad, fluidificable, de abrasion
moderada, no sensibles al calor. Los
ejemplos incluyen: carbén marino, silice en
polvo, bentonita, carbonato sédico, cemento,
ceniza, alimina, cal hidratada.

Las velocidades de transporte tipicas son
de unos 12,5 m/s y la presion de transporte
puede llegar a 1 barg.

Este concepto utiliza el transportador
para introducir el producto en la linea
de transporte, mientras que el aire es
suministrado por una soplante de baja
presion.

14

Colector

de polvos —\

Detector
[ de nivel

Silo de
almacenamiento

/

Valvula Tolva de
neumatica proceso
de entrada
Valvula
de alivio
Transportador
Tuberia de
transporte

Vélvula neumatica
de salida

Soplante de presion



LDP 8000 Concepto Presion™

Sistema por lotes a presion en fase intermedia

El LDP 8000 Concepto Presion es

un sistema de transporte por lotes, de
presion baja, en fase intermedia y de
velocidad baja a media. Es utilizado
para transportar productos de media a
alta densidad, semiabrasivos, de buena
fluidez, que puedan presentar alguna
dificultad de transporte. Los ejemplos
incluyen: café en grano, chocolate en
polvo, caliza molida, carbonato célcico,
alimina, 6xido de hierro, cemento y
silice en polvo.

Las velocidades de transporte tipicas son
de unos 7,5 m/s y la presién de transporte
puede llegar a 1 barg.

Este concepto utiliza el transportador
para introducir el producto en la linea de
transporte. Se utiliza la tecnologia de los
Ahorradores de Aire DC-5, con el fin de
minimizar y optimizar el suministro de
aire de una soplante de baja presion.

Colector

de polvos
Detector
[ de nivel

Silo de
almacenamiento

Valvula
neumatica Tolva de
\ de entrada proceso
Valvula
de alivio Tuberia de
transporte

Transportador

Valvula
neumatica
de salida

Regulador de los
Ahorradores
de Aire DC-5

Soplante de presién

LDP 10.000 Concepto Presion Linea Llena™
Sistema continuo a presion en fase intermedia

EI LDP 10.000 Concepto Presion
Linea Llena es un sistema de transporte
continuo, de baja presion, en fase
intermedia, de baja a media velocidad
y para largas distancias. Es utilizado
para transportar productos de media a
alta densidad, semiabrasivos, de buena
fluidez, que puedan presentar alguna
dificultad de transporte. Los ejemplos
incluyen: café en grano, chocolate en
polvo, caliza molida, carbonato célcico,
alimina, 6xido de hierro, cemento y
silice en polvo.

Las velocidades de transporte tipicas son
de unos 7,5 m/s y la presién de transporte
puede llegar a 1 barg.

Este concepto utiliza dos transportadores
para introducir el producto en la linea de
forma continua. Se utiliza la tecnologia
de los Ahorradores de Aire DC-5,

con el fin de minimizar y optimizar el
suministro de aire de un soplante de baja
presion.

Ahorradores
de Aire DC-5

Ahorradores
de Aire DC-5
Colector
de polvos
Detector
de nivel

Silo de
almacenamiento

Cierre manual Vélvula

de tajadera neumatica de
entrada
Tolva de
V—Vélvula proceso
de alivio
Tuberia de
transporte

Valvula
neumatica
de salida

Soplante de

baja presion Regulador de los

Ahorradores
de Aire DC-5
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16 Conceptos en transporte neumatico

LDV 2000 Concepto Vacio™
Sistema continuo por vacio en fase diluida

El LDV 2000 Concepto Vacio es un sistema Tolva receptora

de transporte continuo, por aspiracion de baja & vacio -
presion, en fase diluida, de alta velocidad,

y para cortas distancias. Es utilizado para

transportar productos de baja a media densidad

y no abrasivos. Los ejemplos incluyen: harina, Tuberia de
caolin, plasticos peletizados, cereales, malta, transporte
maiz, fécula y resina de pléstico.

Esclusa
rotativa

Colector de

olvos
p B

Tuberia
de retorno
en vacio

Las velocidades de transporte tipicas estdn por
encima de 20 m/s y la presion de vacio en el
transporte puede llegar a 380 mm Hg.

El producto es introducido en continuo en la Detector
linea de transporte por la aspiracion de aire de nivel
creada por una soplante de baja presion. El

sistema incluye: boquilla de aspiracion, tuberia
de transporte, tolva receptora a vacio, esclusa ﬂ s
. - < lante d

rotativa y un soplante de baja presion. b;g%reiiéi

Boquilla de Conexion

aspiracion flexible

v

LDV 4000 Concepto Vacio™
Sistema continuo por vacio en fase diluida
El LDV 4000 Concepto Vacio es un sistema Ahorradores
de transporte continuo, por aspiracién de de Aire DC-5
baja presion, en fase diluida, de media a alta Tolva receptora

a vacio

velocidad y para cortas distancias. Es utilizado
para transportar productos desde baja a alta
densidad, no abrasivos y semiabrasivos. Los
ejemplos incluyen: 6xido de hierro, diéxido de transporte
titanio, silice en polvo, cemento, y caliza. N

Tuberia de Esclusa

Colector rotativa

de polvos

Las velocidades de transporte tipicas estan
entre 5 m/s y 15 m/s y el vacio de transporte
puede llegar a 380 mm Hg.

El producto es introducido en continuo en la
linea de transporte por vacio. Con la tecnologia
de los Ahorradores de Aire DC-5 se minimiza y
optimiza el consumo de aire de la soplante. El
sistema incluye: boquilla de aspiracion, tolva
receptora a vacio, esclusa rotativa y un soplante
de baja presion.

Tuberia

de retorno_/
en vacio

Soplante ;Ei

= baja presion

Conexién

Boquillade flexible .
aspiracion Regulacién de los
| Ahorradores de Aire
DC-5
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HDV 6000 Concepto Vacio™
Sistema continuo por vacio en fase densa

El HDV 6000 Concepto Vacio es un sistema de
transporte continuo por aspiracion de alta presion,
en fase densa y media velocidad. Es utilizado para
transportar productos desde baja a alta densidad,
en granulos o peletizados y semiabrasivos. Los
ejemplos incluyen: plastico peletizado, azicar
granulado, sal, café en grano, legumbres secas y

cacahuates. ) Tuberfa
Tuberia de de retorno
transporte \ en vacio ~al

Las velocidades de transporte estdn entre 1,5 m/s 'y
5 m/s y el vacio en el transporte puede llegar a 737
mm Hg.

El producto es introducido en continuo en la linea
de transporte por la aspiracién de una bomba de alta
presion. El sistema incluye: boquilla de aspiracion,
linea de transporte en vacio, tolva receptora a vacio,
esclusa rotativa, filtro secundario y bomba de vacio.
Para aplicaciones de transporte en continuo se
intercalaentre la tolva receptora y el silo una tolva
intermedia, con vélvulas neumaticas de entrada y
salida.

HDV 8000 Concepto Vacio™

Sistema continuo por vacio en fase densa

El HDV 8000 Concepto Vacio es un sistema de
transporte continuo por aspiracion de alta presion,
en fase densa y media velocidad. Es utilizado

para transportar productos de baja a alta densidad,
friables o abrasivos y otros productos a los que
afecte la degradacién o abrasion. Los ejemplos
incluyen: plastico peletizado, cereales de desayuno,
azucar granulado, sal, café en grano, legumbres
secas, detergente terminado, negro de humo
peletizado y arena de silice.

Las velocidades de transporte tipicas estdn entre
0,25 m/s y 4 m/s y la presioén de vacio en el
transporte puede llegar a 737 mm Hg.

El producto es introducido en continuo en la linea
de transporte por aspiracion. Con la tecnologia

de los Ahorradores de Aire DC-5 se minimiza

y optimiza el consumo de aire de la bomba de
vacio. El sistema incluye: boquilla de aspiracion,
linea de transporte en vacio, Ahorradores de Aire
DC-5, tolva receptora a vacio, filtro secundario y
bomba de vacio. Para aplicaciones de transporte en
continuo se intercala entre la tolva receptora y el
silo una tolva intermedia, con valvulas neumaticas
de entrada y salida.

Tolva receptora
a vacio g

Vélvula
neumatica

de entrada—"7

Colector
de polvos

Tolva
intermediaria

Detector
de nivel

Filtro
secundario —{

e

Bomba

de vacio
Boguilla Conexion flexible
de aspiracion
Ahorradores
de Aire DC-5

Tolva receptora
a vacio

Valvula
neumatica
de entrada

Tolva
intermediaria

Tuberia
de retorno

en vacio
N

Colector
de polvos
Tuberia de

transporte ~ |

Detector
de nivel

Filtro
secundario—

Bomba
de vacio

\Conexién
flexible

—{]

Boquilla de
aspiracion Regulacién de los
Ahorradores de Aire

DC-5
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Aplicaciones de los Sistemas

Sistema para preparacion de la arena
de fundicién con cribado, premezcla

de adherentes y arena para moldear SILO CONLA
/ ARENA CRIBADA
CRIBAVIBRATORIA |+ TUBERIA DE
DE ARENA [EEESEORTE COLECTOR DE POLVOS
MODU-KLEEN
L | TOLVA CON LA ARENA
MOLINO DE MOLDEO PREPARADA
: MEZCLADOR DE
TOLVIN PARA LOTES AT RS
5 MOLDEO —,_ L. ~BOCA DE CINTADE
DESCARGA ALIMENTACION
DEL MEZCLADOR O—=—D
SISTEMA HDP 4000 TOLVA MAQUINA
VERTEDOR DE MOLDEO
PREMEZCLA DE AUTOMATICA
ADHERENTES
TRANSPORTADOR — |
TORNILLO
SINFIiN DE 5 T

FLUIDIFICADOR
VIBRA-JET

CAUDAL
VARIABLE
ACCU-FLO

MODULO
REGULADOR
DE AIRENB

TOLVA DE
PESAJE

Descarga de vagon con negro
de humo y transporte neumatico
por vacio, en fase densa

TUBERIA DE

TRANSPORTE — |

TOLVA RECPTORA
A VACIO DE ALTA
DENSIDAD—\

TOLVA SOBRE
VAGON DE TREN

—

g

DESCARGADOR DE
VAGON LIFT-MATE

MODULO
REGULADOR
DE AIRE

SISTEMA HDP 3000

SISTEMA HDP 3000

COLECTOR DE
POLVOS MODU-KLEEN

B

SISTEMA HDP 4000

SISTEMA HDV 8000
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TRANSPORTADOR

1 IU_UI

TOLVA DE
PROCESO

TORNILLO SINFIiN
DE CAUDAL
VARIABLE ACCU-FLO

TOLVA
PESADORA

MEZCLADOR _
BANBURY

N




Descarga de big-bags y sacos de negro de
huma y sistema de pesaje hasta un mezclador

Banbury
COLECTOR
’ DE POLVOS
TUBERIA DE TOLVA DE MODU-KLEEN
TRANSPORTE PROCESO
" | ToRNILLO
SINFIN DE
DESCARGADOR CAUDAL VARIABLE
DE BIG-BAGS ACCU-FLO
BULKBUSTER _\
ROMPESACOS
1 BAGBUSTER CON
BIG-BAG EL COMPACTADOR
TOLVA CRUNCHER
PESADORA
& >
MEZCLADOR
BANBURY
Ll —TRANSPORTADOR
MODULO
REGULADOR
DE AIRE
— —
SISTEMA HDP 3000 c 3 SISTEMA HDP 2000
Sistema de descarga de sacos y big-bags a
un sistema de pesaje, mezcla y coLECTo oL0s
H 1A H DIVERGENTE LECTOR DE POLV
homogeneizacion en silo hasta una /' RECEPTORA MODU-KLEEN SERIE 669
ensacadora
DESCARGADOR
DE BIG-BAGS HOMOGENEIZADOR
/ BULKBUSTER A?_'I\'ﬁgEEN A?.II\LII(I?\(?:N NEUMATICO DE
AMIENTO AMIENTO SR, el
) TUBERIA DE
% TRANSPORTE
o FLUIDIFICADOR
Ir \I VIBRA-JET =
— BIG-BAG = */
DESLIZ,ADORES
NEUMATICOS

TOLVA
PgSADORA DYNA-SLIDE
MEZCLADOR DE
ALTA INTENSIDAD
MODULO © UL T
REGULADOR {
23 TRANSPORTADOR
§_— DIVERGENTE
MANUAL DE i
MANGUERA
SISTEMA HDP 3000 SISTEMA HDP 3000

DE PRECISION

ROMPESACOS
BAGBUSTER

CABEZA
MEZCLADORA
BLENDCON

SISTEMA HDP 3000



Aplicaciones de los Sistemas

Sistema de descarga de big-bags y
suministro aplicable en una fundicién

DIVERGENTE
COLECTOR DE POLVOS A 90 GRADOS
MODU-KLEEN i
_GJ?M Jid
L ) lml
“T TOLVA TOLVA DETECTOR ~"[ TOLVA TOLVA
DESCARGADOR DIARIA DIARIA
DE BIG-BAGS cON || | D'ARIA DIARIA [ DE NIVEL
MONTACARGAS
V4 < FLUIDIFICADOR va <
2 VIBRA-JET Ly
fﬁ T TORNILLO SINFiN ﬁ%‘ .‘
s ~ ACCU-FLO I ~
= BIG-BAG | | BIG-BAG |-
DE DE RESINA
BENTONITA ) FENOLICA
TUBERIA DE
REMOVEDOR | al .~ TRANSPORTE
DE BIG-BAGS \% L
MODULO N
REGULADOR
DE AIRE —é
=
TRANSPORTADOR
SISTEMA HDP 3000 SISTEMA HDP 3000

Sistema de descarga de adherente de moldeo
para fundicion, almacenamiento, premezcla,
y pesaje hasta el molino mezclador

= COLECTOR DE POLVOS
) = = MODU-KLEEN SERIE 669
TUBERIA DE ¥ 3
DESCARGA i i SLoDE
DECAMIONS=_ penTonTa | | BENTORA ChRBON ARGILLA CRIGADA
OESTE SUR MARINO REFRACTARIA
; MOLINO
TUBERIAS DE
TRANSPORTE ~ MEZCLADOR
TORNILLO
SINFiN DE
< CAUDAL
CAMION VARIABLE
CISTERNA DE eI G L—
PULVERUL-
ety B ]
DE PRECISION PESADORA i
DL InE TRANSPORTADOR N
CON MEZCLADOR
MODULO e TRANSPORTADOR~
REGULADOR BLENDCON a
DE AIRE—-f=

DIVERGENTE  SISTEMA HDP 4000  SISTEMA HDP 2000 SISTEMA HDP 2000
MANGUERA
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Sistema con rompesacos automatico, pesaje

y suministro de ingredientes quimicos a

depésitos reactores

ESTACION
DE PORTEO
AUTOMATICO
DE SACOS

ROMPESACOS

TUFFER

AUTOMATICO
AIREADOR- _\
DESTERRONADOR |D_\—>

DIVERGENTE
A 15 GRADOS

2

TRANSPORTADOR

4 TOLVA N
TAMPON
TORNILLO
SINFIN
ACCU-FLO ™~ TUBERIA DE
FLUIDIFICADOR H TRANSPORTE
VIBRA-JET .
MODULO REGULADOR
TOLVA PESADORA éDE e

SISTEMA HDP 3000

Descarga de big-bags con productos
quimicos peligrosos, mezcla de precision,

almacenamiento y carga a camiones

DEPOSITO
REACTOR

COLECTOR
DE POLVOS

MODU-KLEEN \

/ TUBERIA DE TRANSPORTE
12

COLECTOR
DE POLVOS
MODU-KLEEN

\Q

FLUIDIFICADOR

VIBRA—JET—/

DESCARGADOR
DE BIG-BAGS CON
MONTACARGAS

BOCA DE
VACIADO A

[oo [

—
CONTENEDOR
/ PROTECTOR
AMBIENTAL

TORNILLO
SINFiN DE
CAUDAL

VARIABLE
ACCU-FLO

\-MODULO REGULADOR

DE AIRE
SISTEMA HDP 4000

TRANSPORTADOR /

1]
TOLVA DE r
PROCESO
SILO DE
1l ALMACEN-
ESCLUSA AMIENTO
ROTATIVA REACTOR
TOLVA
PESADORA
VOLTEADOR
jf DE BIDONES
1
MEZCLADOR
" DE ALTA
INTENSIDAD
BELLA
N
o
I S Al
PLATAFORMA COLECTOR TRANSPORTADOR
PESADORA DE POLVOS
MODU-KLEEN
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Aplicaciones de los Sistemas

Rompesacos, mezcla de productos
quimicos sdlidos y transporte a

tres tolvas de proceso

EXTRACTOR
ROMPESACOS

BAGBUSTER\

MINI-IMPULSOR

Descarga de vagones con
pesaje por incremento de
peso y suministro a planta

TOLVA SOBRE
VAGON DE TREN

SISTEMA HDP 3000

22

COLECTOR DE POLVOS
MODU-KLEEN
—_— T
|~ TOLVA DEL DIVERGENTE RECEPTOR
MEZCLADOR RECEPTORA FINAL
MEZCLADOR DE
DE ALTA INTENSIDAD
BELLA DETECTOR
TOLVA DE DE NIVEL
PROCESO
TRANSPORTADOR
TUBERIA DE
TRANSPORTE
FM(’)DULO REGULADOR
DE AIRE
SISTEMA HDP 3000
/—;giﬁgrogl_im /—INTERVENTEO
COLECTOR DE POLVOS
MODU-KLEEN
ﬁ /\ DETECTOR
2 - DE NIVEL DIVERGENTE RECEPTOR
RECEPTORA FINAL
SILO DE SILO DE
ALMACEN- ALMACEN-
AMIENTO AMIENTO T T

DIVERGENTE
MANUAL DE
MANGUERA

TOLVA
PESADORA/

MODULO
REGULADOR
DE AIRE

TRANSPORTADOR
CON MEZCLADOR
BLENDCON
INCORPORADO

DESLIZADORES
NEUMATICOS
DE PRECISION
DYNA-SLIDE

SISTEMA HDP 3000




SILO DE
PROCESO




Aplicaciones de los Sistemas

Sistema para el traslado de
polvos sin tornillo sinfin POLVOS MODU-KLEEN
transportador
RECEPTOR \
FINAL
i
COLECTOR CENTRALIZADOR o
/ DE POLVOS \
SILO DE
‘ ‘ 1™ COLECTOR DE POLVOS ALMACENA-
3 3 MODU-KLEEN MIENTO
- - PANEL DE
CONTROL
ELECTRICO
MODULO
REGULADOR
DE AIRE—X
o . . . :-:n:n%]
a U
TRANSPORTADOR
SISTEMA HDP 2000 \—TUBERiA COMUN
DE TRANSPORTE

Sistema para descarga de vagones
y suministro a planta

INTERVENTEO

COLECTOR DE POLVOS

DIVERGENTE
TOLVA SOBRE A 90 GRADOS MODU-KLEEN
VAGON DE TREN
DETECTOR
DE NIVEL
RECEPTORA | FINAL

DIVERGENTE [RECEPTOR

o

() =0

DESLIZADOR
NEUMATICO
DYNA-SLIDE
TRANSPORTADOR = = =
MODULO
REGULADOR ‘
DE AIRE
BN BN B
SISTEMA HDP 4000 SISTEMA HDP 3000
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Sistema para descarga de vagones
y suministro a planta

TOLVA PARA

TOLVA SOBRE
/ VAGON DE TREN
(o)

LOTES

= &

DESLIZADOR
NEUMATICO

COLECTOR DE POLVOS
:I IU_UI/ MODU-KLEEN

DETECTOR

RECEPTOR
FINAL
DE NIVEL

TUBERIA DE
TRANSPORTE

TRANSPORTADOR

(o] (o] DYNA-SLIDE
N e e e
DE VAGON DE PERFIL BAJO MANGUERA DE AlRE\
SISTEMA HDP 3000 SISTEMA HDP 4000
Sistemas para descarga
1 RECEPTOR
de Yagt?I:IeS pOr vacio con DE SILO COLECTOR DE POLVOS
utilizacion de ambas fases MODU-KLEEN
diluida y densa r& :I
y |U_U| |U_U| DETECTOR
1 DE NIVEL

TOLVA SOBRE
VAGON DE TREN

[T

DIVERGENTE
HDP 3000 wmANUAL DE

SYSTEM MANGUERA

MODULO

REGULADOR

DE AIRE
SOPLANTE
DE VACIO

ACOPLAMIENTO )
CONECTIVO DE VAGON
LIFT-MATE

SISTEMA LDV 2000

= f DESLIZADOR

NEUMATICO
DYNA-SLIDE

T TRANSPORTADOR

7| |

DIVERGENTE ~RECEPTOR
; RECEPTORA /FINAL

TUBERIA DE
TRANSPORTE

SISTEMA HDP 3000
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Aplicaciones de los Sistemas
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Sistemas con pesaje por aumento
de peso y transporte por lotes

SILO DE
ALMACENAMIENTO

SILO DE
ALMACENAMIENTO

TUBERIA DE
TRANSPORTE—_ |

VALVULA DE CUCHILLA

TORNILLO SINFiN
/—DE CAUDAL VARIABLE
ACCU-FLO

MODULO PANEL DE
- REGULADOR | CONTROL
TRANSPORTADOR DE AIRE ELECTRICO
SOBRE CELDAS
DE CARGA
SISTEMA HDP 3000

Pesaje y tratamiento por lotes

DIVERGENTE
RECEPTORA

SILO DE
ALMACENA-
MIENTO

SILO DE
ALMACENA-
MIENTO

SILO DE
ALMACENA-
MIENTO

I - H . l :
= DESLIZADORES

= |.—— TUBERIA DE
Z TRANSPORTE
TOLVA NEUMATICOS
PESADORA DE PRECISION
DYNA-SLIDE
MODULO
REGULADOR Lt
DE AIRE
PANEL TRANSPORTADOR
ELECTRICO CON MEZCLADOR

BLENDCON INCORPORADO

DE CONTROL—~_ ﬁ

SISTEMA HDP 4000

COLECTOR
DE POLVOS
MODU-KLEEN

TOLVA DE

PROCESO DETECTOR

DE NIVEL

MEZCLADOR
DE ALTA
INTENSIDAD
BELLA

COLECTOR

DE POLVOS
RECEPTOR MODU-KLEEN
FINAL

\- DETECTOR
DE NIVEL

TOLVA DE
PROCESO






Componentes de los procesos
y sistemas de transporte neumatico

Mezclador de Alta Mezclador continuo Mezclador portdtil Enfriador/secador por
Intensidad Bella™ Bella™ Bella™ lotes Bella™

Mezclador/secador Mezclador/secador y Cabeza mezcladora Cabeza mezcladora
Bella™ aglomerador Bella™ para silo de 10 boquillas  para silo de 12 boquillas
Blendcon™ serie 618 Blendcon™ serie 812

Cabeza mezcladora Cabeza mezcladora para  Colector de polvos con Colector de polvos con
para silo de 16 boquillas  silo de 16 boquillas mangas Modu-Kleen™ cartuchos Modu-Kleen™
Blendcon™ serie 685 Blendcon™ serie 816 serie 250 serie 681
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Colector de polvos con Colector de polvos con Colector de polvos tipo Filtro venteo
cartuchos en vacio Modu-  cartuchos para silo modular para silo Modu-  Modu-Kleen™, serie 725,
Kleen™ serie 674 Modu-Kleen™ serie 343 Kleen™ serie 669 modular

Transportador, modelo J  Transportador, modelo JT ~ Minitransportador Transportador, modelo L
serie 496 series 614 series 720

Mini-impulsor Mini-impulsor portdtil Descargador vacio Vilvula de alivio
modelo 236 modelo 272 y presion serie 120 Quik-Vent™ serie 684
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Componentes de los procesos
y sistemas de transporte neumatico

Descargador de Conjunto modelo F1300  Descargador de Descargador de big-bags
big-bags BulkBuster™ de descargador de big- big-bags con filtro con elevador de tijera
modelo F100 bags BulkBuster™ y interno BulkBuster™ BulkBuster™

rompesacos BagBuster™  modelo F2400

™

Punzonador para vaciado Rompesacos BagBuster Rompesacos BagBuster™ — Compactador de sacos

de big-bags modelos serie 319 y Compactador  serie 319 con tamiz tipo tornillo Scruncher™
F400/H400 de sacos Cruncher™ vibratorio serie 491 serie 385
serie 693

Receptor final Divergente receptora serie Vdlvula receptora Receptor de silo
serie 106 344 serie 412 serie 107
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Vilvula de mariposa de Vilvula de guillotina de Aireador/desterronador Aireador/desterronador
asiento inflable asiento inflable serie 476 Tuffer™ serie 329 Tuffer™ serie 697
Posi-flate™

Ahorrador de Aire Ahorrador de Aire Detectores de nivel Panel de control PLC
DC-5™ DC-5™, fabricado en
acero inoxidable

Soplador Quiet-Pac™ Soplador Quiet-Pac™ Sistema de pesaje de Modulo directo de
modelo 457 modelo 457 aceite para mezcladores suministro de arena
de hule, serie 723
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Componentes de los procesos
y sistemas de transporte neumatico

Sistema portdtil para sumin-  Boca de descarga de Boca de carga telescopica  Lanza movil de carga de
istro de arena a locomotoras ~ locomotoras serie 339 serie 182 camiones Mobile Truck
Little Sandy™ serie 714 Lance™ serie 616

Acoplamiento de descarga  Acoplamiento de descarga  Aparato portdtil de Conjunto portdtil modelo 39,
para camion y tren para camion'y tren descarga por vacio con descarga por vacio Rail-
Lift-Mate™ modelo 26 Lift-Mate™ modelo 89 Rail-Kart™ modelo 25 Karf™ y desterronador

Deslizador neumdtico Deslizador neumdtico Tornillo sinfin de caudal  Tornillo sinfin pivotante
Dyna-Slide™ de alta precision variable Accu-Flo™ Accu-Flo™ modelo 644
Dyna-Slide™ modelo 549

Transportador flexible de  Fluidificadores Vibra- Fluidificador de fondo de ~ Uniones de tuberia
tornillo Accu-Flo™, serie  Jet™ serie 264 modelo D silo Vibra-Jet™ serie 256
420 y serie 683 modelo K
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Tubo curvado resistente a  Variedades de codos: Tubo curvado cerdmico Junta para alargador
la abrasion Superslik™ liso, acero y cerdmico de gran radio modelo 15

Tomador de muestras Visores de tuberia Divergente horizontal Divergente vertical
automdtico serie 494 View-X® serie 497 multiposiciones serie 676 — multiposiciones serie 676

Boca rotativa serie 125 Boca rotativa modelo 333 Divergente a 90 grados Divergente para cruce
modelo 189 serie 237 serie 671

Divergente deslizante Divergente deslizante Divergente de 2 vias a Divergente de 3 vias a
de 2 vias modelo 101 de 3 vias modelo 161 15 grados serie 259 15 grados serie 417
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